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EG-Konformitatserkldrung

gemaB EMV-Richtlinie (2014/30/EU)

Hiermit erkldren wir, dass das nachstehend beschriebene Gerat in seiner Konzipierung und Bauart sowie in
der von uns in Verkehr gebrachten Ausflihrung den Grundlegenden Sicherheits- und
Gesundheitsanforderungen der EG-Richtlinien entspricht.

Bei einer nicht mit uns abgestimmten Anderung des Gerétes verliert diese Erkldrung ihre Giiltigkeit.

Bezeichnung der Maschine: EyeVolution.MAX
D38101
Gerétetyp: Lichtpolymerisationsgerét

Zutreffende EG-Richtlinien:

2014/30/EU EMV-Richtlinie

Angewandte harmonisierte Normen:

2014/30/EU EMV-Richtlinie

EN 61000-3-2:2014 Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV) - Teil 3-2: Grenzwerte - Grenzwerte fir
Oberschwingungsstrome (Gerate-Eingangsstrom <= 16 A je Leiter) ((EC 61000-3-
2:2014); Deutsche Fassung EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013 Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV) - Teil 3-3: Grenzwerte - Begrenzung von
Spannungsédnderungen, Spannungsschwankungen und Flicker in 6ffentlichen
Niederspannungs-Versorgungsnetzen fur Geréte mit einem Bemessungsstrom <=16 A je
Leiter, die keiner Sonderanschlussbedingung unterliegen (IEC 61000-3-3:2013);
Deutsche Fassung EN 61000-3-3:2013

EN 61326-1:2013 Elektrische Mess-, Steuer-, Regel- und Laborgeréte - EMV-Anforderungen - Teil 1:
Allgemneine Anforderungen (IEC 61326-1:2012); Deutsche Fassung EN 61326-1:2013
Emission nach Wohnbereich, Gewerbebereich und Kleinbetriebe
Storfestigkeit nach Industriebereich
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